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Kolekcja EKONOMICZNA

Z oferty wybralismy 5 profili reprezentujacych rézne style wzornicze,
25 najczesciej zamawianych wymiaréw oraz 8 najpopularniejszych kolo-
row i utworzylismy Kolekcje EKONOMICZNA,. Fronty te oferujemy w spe-
cjalnej, atrakcyjnej cenie. Kolekcje tworzg fronty w profilach AE, LE, O1E,
T8E i VE (dostepne sg tylko fronty PELNE).

Typowe rozmiary frontéw w Kolekcji Ekonomicznej:

wysokos¢ szerokos¢ 355 896
713 346 284 796
713 396 284 896
713 446 284 396
713 496 284 496
713 596 284 596
713 146 140 796
713 196 140 896
713 296 140 396
396 596 140 446
355 496 140 496
355 596 140 596
355 796 110 596

Profil AE
——— )
ﬂ ] grubos$¢ =16 mm
Kolory folii dostepne w Kolekgji Ekonomicznej:
903 252 900 269
biaty pertowy biaty mat bianco HG piaskowy
potysk
270 162 261 244
wanilia mat magnolia szary mat dab Riviera

potysk



Profil TSE

Profil LE

o e

grubo$¢ =18 mm

[

grubos¢ =16 mm

Profil VE

Profil O1E

grubos¢ =16 mm

|

grubos¢ =16 mm

Kolekcja EKONOMICZNA
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Kolekcja EKSKLUZYWNA

profil RB

Fronty meblowe to elementy, ktére najbardziej rzucajg sie w oczy i od ich
wyboru zalezy pierwsze wrazenie na temat catej kuchni. Aby utatwi¢ to
zadanie przedstawiamy Panstwu petng game frontéw wykonywanych
w réznych technologiach (fronty oklejane folig PVC, fronty akrylowe
i lakierowane), wzorach i typach frezowania (ponad 50 profili frezowania
w réznych opcjach), dostepnych w szerokiej gamie kolorystycznej folii i la-
kierdw. Wsréd nich z pewnoscia znajdziecie Panstwo takie, ktdre spetnig

Wasze oczekiwania.
szer. ramki witryny =70 mm

profil RE

\ [
grubos¢ =18 mm

—

grubos¢ =18 mm

Front nie wymaga montazu
uchwytu. Standardowo ramka
frontu (elementy boczne)
oklejana jest wzdtuz wysokosci,
. awypetnienie (element

- $rodkowy) wzdtuz szerokosci

. frontu.

szer. ramki witryny = 70 mm




?

szer. ramki witryny = 66 mm

AK AL

Profil U

l D

grubos$¢ = 16 mm*

szer. ramki witryny = 66 mm

UK UL

ProfilM

l D

grubos¢ = 16 mm*

szer. ramki witryny = 66 mm

MK ML

Profil U1

l )
grubosé =16 mm*

szer. ramki witryny = 66 mm

U1K U1L

*na zyczenie dostepne w grubosci 18 mm

7

Kolekcja STANDARDOWA



8

Kolekcja STANDARDOWA

Profil G

\ B

grubos¢ = 16 mm*

szer. ramki witryny = 65 mm

GK GL

Profil R

\ ]

grubos$¢ = 16 mm*

szer. ramki witryny =73 mm

RK RL

*na zyczenie dostepne w grubosci 18 mm

grubos¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 65 mm

G1K GIL

Profil V

| ]

grubos¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 65 mm

VK VL VZ/VNW



Profil V3

grubo$¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 65 mm

V1K VIL V1ZNTW

Nanis=

[~

grubo$¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 59 mm

V3Z/N3W
]

0 =

o
A7)
(=]
H
(=]
2

grubo$¢ =18 mm

-

szer. ramki witryny = 77 mm

V2K V2L

V2ZN2W

L

grubo$¢ =18 mm

—

szer. ramki witryny = 66 mm

i

VAZ/NAW
—_—

9
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Kolekcja STANDARDOWA

I B

grubos¢ = 16 mm*

szer. ramki witryny = 66 mm

DL

Profil I

i

szer. ramki witryny = 82 mm

IK IL
N m

*na zyczenie dostepne w grubosci 18 mm

Profil LU

.—] i- grubosé = 18 mm

szer. ramki witryny = 57 mm

LUK LUL

pEamme N o

| )

gruboé¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 68 mm

KK KL
N m



Profil H4
grubos¢ =19 mm
szer. ramki witryny = 66 mm
2
o
; 1
o
s e

Profil H2

| )

) grubos¢ =16 mm*

szer. ramki witryny = 75 mm

*na zyczenie dostepne w grubosci 18 mm

grubos¢ =16 mm*

szer. ramki witryny = 58 mm

I —

grubos¢ =19 mm

szer. ramki witryny = 58 mm

H3K H3L

—_
—_

Kolekcja STANDARDOWA
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Kolekcja STANDARDOWA

Profil S

grubos¢ = 16 mm*

szer. ramki witryny = 66 mm

L]

grubos¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 66 mm

B1K B1L

* na zyczenie dostepne w grubosci 18 mm

grubos¢ = 16 mm*

szer. ramki witryny = 66 mm

L

grubos¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 66 mm

Szerokos¢ uchwytu zmienia
sie wraz ze zmiang szeroko-
éci frontu



Profil W

grubo$¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 66 mm

Szeroko$¢ uchwytu zmienia
sie wraz ze zmiang szeroko-
$ci frontu

| )

grubo$¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 68 mm

Szerokos$¢ uchwytu nie zmie-
nia sie wraz ze zmiang szero-
kosci frontu

Profil Q1

Q1

Q1

Front nie wymaga montazu
dodatkowego uchwytu

Front nie wymaga montazu
dodatkowego uchwytu

1

w
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Kolekcja STANDARDOWA

L ™

grubo$¢ =19 mm

szer. ramki witryny = 66 mm

CK CL
NmA

grubo$¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 66 mm

Profil F

7

grubos¢ =18 mm

FK FL
N m

Profil O1

szer. ramki witryny = 66 mm

grubos¢ =18 mm

i

szer. ramki witryny = 66 mm

i



”“"“I“I'!nlu
s "“

——

grubo$¢ =18 mm

grubo$¢ =19 mm

szer. ramki witryny = 90 mm szer. ramki witryny = 74 mm

0zZ/0W 04Z/04W
| |
= 5
| |

——— ]

grubos¢ =19 mm

grubo$¢ =19 mm

szer. ramki witryny = 66 mm szer. ramki witryny = 66 mm

03Z/03W ] 052/05W
— g —
] ]

1

U
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Kolekcja STANDARDOWA

Profil L/L9

profil E

I
grubos¢ =16 mm (L)
grubos¢ = 18 mm (L9)

L

szer. ramki witryny = 66 mm

LK (L9K) LL (LoL)

™

grubos¢ =19 mm

szer. ramki witryny = 66 mm

EK EL
N

L/

grubos¢ =19 mm

szer. ramki witryny = 80 mm

BK BL
N

L/

grubos¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 66 mm

E1K E1L




~

grubo$¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 66 mm

E2K E2L

Profil T4**

L

o~

|
¥l
|

grubos¢ =18 mm
e

szer. ramki witryny = 80 mm

** w cenie frontu nie uwzgledniono kosztu uchwytéw, istnieje mozliwos¢ ich dokupienia

[

grubos¢ =19 mm

szer. ramki witryny = 66 mm

grubos¢ =18 mm

szer. ramki witryny = 75 mm

1

~

Kolekcja STANDARDOWA
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Kolekcja STANDARDOWA

Profil T8

Profil T2

| l

grubos¢ =18 mm

W tym profilu wykonujemy
tylko fronty petne

L

grubos¢ =18 mm

4

szer. ramki witryny = 66 mm

28 mm

18 mm

Uchwyt do profilu T6

9,7 mm

ww L

grubo$¢ =18 mm

W tym profilu wykonujemy
tylko fronty petne

45 mm

50 mm

18 mm

** w cenie frontu nie uwzgledniono kosztu uchwytéw, istnieje mozliwos¢ ich dokupienia




Profil T31**

Uchwyt do profilu T3

grubo$¢ =18 mm 20 mm

szer, ramki witryny = 66 mm o ;

Uchwyt do profilu T31

19,8 mm

szer. ramki witryny = 66 mm ﬂ

Przy sktadaniu zamoéwien profili T3, T31, nalezy podawac wysokos¢ frontu razem z uchwytem

36 mm

L

grubo$¢ =18 mm

31 mm

ww z|

1

O

Kolekcja STANDARDOWA



Zestawy, pilastry

Zestaw ANTYC ZNY

Profil AL (profil A, wersja ...L)

elementéw, a w zestaw

Zestawy ANTYCZNY i OPEN wykonujemy we
wszystkich oznaczonych profilach. Istnieje tak-

ze mozliwo$¢ zamoéwienia ich pojedynczych

ie ANTYCZNYM witryn.

ZESTAW ANTYCZNY - wymiary typowe (mm)

Drzwi (tuk) Blenda (tuk)
wysokos¢ szerokos¢ wysokosé szerokos¢
620 (570) 396 140 796
620 (570) 446 140 896

ZESTAW OPEN - wy

miary typowe (mm)

wysokos¢ szerokos¢
713 (506) 296
713 (506) 396

Zestaw OPEN
Profil AK (profil A, wersja ...K)

Znakomitym uzupetnieniem zestawdw sg pilastry. W ofercie mamy 5 wzoréw. Dostepne sa w dwdch szerokosciach — 50 i 100 mm.

Profil PR

Profil ML + profil PR1 (pilastry)

Viz

Viw

ViZ

Profil V1Z (profil V1, wersja ... Z)
Profil VIW (profil V1, wersja ... W)

Profil PR1

Rozmiary pilastréw - PR (mm)
wysokos¢ szerokos¢
max: 2560

50/100
min: 284

Profil PR2 Profil PR4 Profil PR7

Profil GL + profil PR7 (pilastry)

Zestaw DZIELONY

Dla wybranych profili istnieje mozliwos¢ zamawiania frontéw, na
ktérych podstawowy wzér frezowania np. ramka dla profilu V1 od-
twarzany jest na grupie frontéw (przyktad obok). Mozliwe jest two-
rzenie praktycznie dowolnych kombinacji. Zestaw moze zawierac 2,
3 lub nawet 5 i wiecej frontdéw. Jedynym ograniczeniem sg wymia-
ry minimalne dla danego profilu frezowania. Nalezy pamieta¢, aby
przy sktadaniu zamdwienia rozréznic¢ fronty zewnetrzne (profil ...Z)
i wewnetrzne zestawu (profil ..W). Fronty z Zestawu DZIELONEGO sg

elementami nietypowymi.

Profil V1




Fronty z wycieciem moga by¢ uzywane jako fronty szuflad lub elementy pétek pod butelki.

Typowe rozmiary formatek (mm)
typ wysokos¢ | szerokos¢ | ilos¢ wycie¢

wyciecie 100 146 1

wyciecie 100 346 3

wyciecie 100 546 5

wyciecie 140 146 1

wyciecie 140 346 3

wyciecie 140 546 5

Uzupetnieniem kolekcji frontow sa listwy wienczace i maskujace.
Profil LM Profil LC Profil LS
listwa maskujqca listwa wiericzqgca CLASSIC listwa wiericzqca SOFT
L=2070 mm, H=50 mm L=2070 mm, H=60 mm L=2070 mm, H=43 mm
=1 - I

Profil LQ* Profil LO
listwa wiericzqca QUADRO listwa ozdobna
L=2070 mm, H=38 mm L=2070 mm, H=18 mm

H
18 mm

* Listwa LQ moze by¢ oklejana
foliami w wysokim potysku!

No

Listwy, fronty nietypowe

490

Fronty nietypowe /f\\

Uzupetnieniem naszej oferty s fronty, ktore wykonu- 6024

jemy na specjalne zyczenie Klientéw. Takie elementy a

pozwalaja na tworzenie niepowtarzalnych kompo- 9

zycji zabudowy wnetrz, o ksztafcie ktérych decyduje g S

Zamawiajacy. Wspdlnie z naszymi technologami mo- N\

zecie Panstwo tworzy¢ dowolne ksztatty, dobiera¢ %

roznorodne kolory tak, aby zamawiany produkt ideal-

nie spetniat Wasze oczekiwania. S
B=571 296
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Kolorystyka fol

252 002 903 253 254 270 203 269
biaty mat biaty biaty pertowy ivory mat alabaster mat wanilia mat bez mat piaskowy
NowosC NOWOSC NowosC
005 085 257 204 912
kremowy krem R cappuccino mat mocca mat kaszmir mat capuccino mat bazalt mat szary
NowosC
265 271
popiel mat szary mat ciemnoszary mat cement mat antracyt mat czarny mat dab biaty dab szary
NOWOSC NowosC NOWOSC NOWOSC NOWOSC NowosC
233 o 240 053 224
I
sosna $niezna sibu pekan biaty modrzew portuna I country
Nowos¢

23
. ! ]I{;\EII:‘I
o
il

dab burlington

dab jasny

ceram|cvvood 1

dab Riviera

dab sonoma

dab truflowy

dab trojanski

dab Gladstone |

dab Gladstone Il

dab Grandson

dab czarny

dab Oceanic

dab piaskowy

..I'
III|

L

il

klon antyczny buk Ibsen

051 241

lancelot PB dab Urban

242

dab Nelson

262 012 221

orzech laskowy orzech

NOWOSC

dab patyna



orzech mat

249

dab Chamonix

orzech Columbia

wisnia Il

218

pertowy

zebrano jasne

Folie w wysokim potysku

orzech Pampeluna czeremcha

dab Gladstone lll

modrzew ciemny

L £
olcha R

il | !
wenge mleczne

wenge magia portuna

beton ciemny
Nowos¢

stalowy

Rigoletto limonka

metalic

Foliami w wysokim potysku oklejamy tylko fronty w profilach: B, B1, E, E1, E2, E4, J, L9, Q, Q1,Q2, W, W1, T,T3,T31,T4,T6, T8

900 161 162 188 187 173 189 268
bianco HG biaty potysk magnolia potysk bez HG capuccino HG krem potysk popiel HG szary HG
Nowos¢

grey

czarny potysk

Fronty standardowo oklejane sa wzdtuz pierwszego wymiaru (wysokosci), lecz
na zyczenie Klienta istnieje mozliwo$¢ zmiany ukfadu stojow.

zebrano ciemne HG
ETIA - w standardzie wzér na folii utozony jest poprzecznie; X - folie z metalicznym potyskiem

No
w

Kolorystyka folii
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Fronty lakierowane

Fronty lakierowane wykonywane sg z ptyty MDF (gr. 19 mm). Standardowo lewa strona frontu jest biata, na zamdéwienie mozemy wykonac

ja w wersji matowe]j w kolorze frontu. Na zyczenie wykonujemy fronty w innych grubosciach. Dostepne profile (podstawowe) ponizej.

Profil L5

Kolorystyka:

W ofercie mamy fronty lakierowa-
ne w uniwersalnym biatym kolorze
(407 biaty mat i 408 biaty potysk)
oraz w dowolnym innym, wybra-
nym z palety RAL, NSC lub ICA .

Profil T7

Typy wykonczenia powierzchni:

* 408 - lakier potysk biaty

* 407 - lakier matowy biaty

* 406 - lakier potysk

* 405 - lakier matowy

* 404 - lakier potysk intensywny*

* 403 - lakier potysk metalik

* 402 - lakier potysk brokat

*Kolory RAL: 1026, 2005, 2007, 3024, 3026, 6038



NO
U

Fronty lakierowane

Oproécz profili podstawowych (L5 i T7) istnieje takze mozliwos¢ zamdwienia w wersji lakierowanej wszystkich frontéw z Kolekgji

STANDARDOWEJ, listew oraz pilastrow (przyktadowe fronty ponizej).

Profil E Profil H2

i

Profil V1 Profil V3

Profil H3 Profil 03 Profil T3

Sposéb zamawiania:

Przy zamawianiu frontu lakierowanego, oprocz podania nazwy profilu i typu wy-
konczenia (wpisywanego w pole KOLOR formularza on-line) konieczne jest okre-
$lenie koloru wg wzornika RAL, NCS lub ICA i wpisanie go w pole UWAGI formula-
rza (nie dotyczy typdw wykonczenia pow.: 407 i 408).

Wymiary frontow:

maks. — 2560 x 1260 mm, min. - 100 x 100 mm.
Nie obowiazuje tabela wymiaréw typowych.
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Fronty surowe

Fronty surowe sa propozycjg dla tych sposréd Panstwa, ktorzy maja mozliwosé lakierowania we wiasnym zakresie. Jako,,surowe” moz-
na zamawiac wszystkie wzory frezowania, jakie dostepne sg w ofercie frontow oklejanych foliami PVC oraz takie, ktorych ze wzgledéw

technologicznych nie oklejamy. Uzupetnieniem oferty sg listwy i pilastry.

UWAGA! Wszystkie elementy surowe wymagajg wstepnego przygotowania powierzchni pod lakierowanie.

Wzory frezowania dostepne tylko w wersji surowej

Profil 02

- grUbOS’éz 1o mm

szer. ramki witryny = 66 mm

02Z/02W
—

H &

Sposéb zamawiania:

Profil T20

| l

W tym profilu wykonujemy
tylko fronty petne

Przy zamawianiu frontéw surowych w polu KOLOR formularza on-line nalezy wpisac 020



Szpros SR2

\/

e

AVA

Przyktady frontéw surowych z Kolekcji STANDARDOWEJ:

Szpros SR3

\/

X

\/
/N

NS
<

\/
/\

W profilach, dla ktérych przewidzana zostata mozliwos¢ wykonywania szproséw, w wersji surowej dostepne sg dodatkowe warianty
frezowania — SZPROSY SKOSNE.

Szpros SS2

\/
A

J
<

S

X

\/
A

Szpros SS3

X

\/
A

XN

Fronty surowe



Fronty akrylowe

Fronty akrylowe (profil AKR) to grupa produktdéw, ktéra taczy w sobie cechy takie jak doskonata jakos¢ powierzchni oraz wysoka
odpornos¢ krawedzi frontéw na uszkodzenia mechaniczne. Fronty w wysokim potysku z Kolekcji STANDARD majg obie strony w tym
samym kolorze. Dodatkowo charakteryzujg sie duzg odpornoscig na wyginanie. Kolekcja RESISTANT to fronty w wysokim potysku
o podwyzszonej odpornosci na porysowania. Fronty z Kolekcji MATTE maja matowa powierzchnie, a jej wykornczenie zapobiega po-
zostawianiu na niej sladéw palcéw. Kolekcja ECONOMY to fronty w potysku z najlepszym stosunkiem ceny do jakosci.

Profil AKR

obrzese PVC folia zabezpieczajaca e nie obowiazuje tabela wymiaréw typowych

» w ofercie wystepuja fronty PELNE

akryl mat/laminat PVC e istnieje mozliwos¢ frezowania wpustéw pod pidro uchwytu

akryl potysk/mat Wymiary maksymalne - 2560 x 1200 mm
Wymiary minimalne - 100 x 100 mm
MDF 18 mm
— ~ * — catkowita grubos¢ frontu zalezna od grubosci akrylu
19-20 mm*

Dostepne obrzeza:

STANDARDOWE (w kolorze ptyty) 3D - obrzeza dwustopniowe z efektem warstwy ,szkfa”
(,szkto"/ptyta nosna) dostepne sa w nastepujacych wersjach:
e szkto BIALE POLYSK / ptyta BIALA MATOWA

o szkto BIALE POLYSK / ptyta METALIK POLYSK

e szkto CZARNE POLYSK / ptyta CZARNA MATOWA

o szkto CZARNE POLYSK / ptyta METALIK POLYSK

: e szkto KREM POLYSK / ptyta KREMOWA MATOWA
Obrzeze Standardowe Obrzeze 3D




Dostepna kolorystyka:

Kolekcja STANDARD

500 501 502

biaty krem cappuccino czarny aluminium
Kolekcja RESISTANT

550 554 557 558

biaty arktyczny SR popiel SR szary SR biaty metalik SR szary metalik SR
Kolekcja MATTE

560 563 564

biaty mat krem mat jasny szary mat czarny mat antracyt mat

popiel

antracyt SR

Kolekcja
ECONOMY

548

ecru

549

biaty arktyczny

Fronty akrylowe
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Szyby i witraze

Uzupetnieniem oferty frontow sg szyby i witraze. Prezentowane ponizej przyktady sa tylko prezentacjg mozliwosci producenta.
Informacje o petnej ofercie oraz sposobie zamawiania znajdziecie Paristwo na naszej stronie internetowe;j.

Witraze Szyby

e

1 ] !

Delta Duza kratka Flutes matowy Master point

Plecionka Master care Matowa biata Quatrix Spotstyle

Otowiana tasma uzywana do Maksymalny wymiar szyb: 1200 x 400 mm
produkgji witrazy dostepna jest

w kolorach satyna i stare ztoto Prezentowane prébki szyb maja rzeczywisty wymiar: 100 x 100 mm



ZamowieniaNET to modut on-line umozliwiajacy sktadanie, wycene oraz archiwizacje zamoéwien na fronty z oferty Restol.
Z systemu moga korzysta¢ Odbiorcy, ktérzy wspdtpracuja z nami bezposrednio, a takze ich Klienci.

Jak ztozy¢ zaméwienie

krok 1

Dla kazdego Klienta tworzone jest
indywidualne konto z loginem i hastem

Logovranie do systemus:

( rertol )
krok 2

Po wpisaniu w dowolna przegladarke internetowa
adresu http://zamowienia.restol.com.pl
i zalogowaniu...

krok 3

..mozna z kazdego miejsca i w dowolnym czasie
ztozy¢ swoje zamowienie
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Informacje techniczne

Typowe rozmiary formatek Typowe rozmiary formatek Typowe rozmiary formatek

Typ Wysokos¢ | Szerokos¢ Typ Wysokos¢ | Szerokos¢ Typ Wysokos¢ | Szerokos¢
Petna 1243 596 Petna 570 346 Szuflada 110 396
Petna 1243 396 Petna 570 296 Blenda 100 596
Petna 1103 596 Petna 490 596 Szpros 4/6 713 446
Petna 1103 496 Petna 490 496 Szpros 4/6 713 396
Petna 1103 446 Petna 490 396 Szpros 4/6 713 346
Petna 1103 396 Petna 396 596 Szpros SR2/SR3/552/5S3 713 446
Petna 1103 296 Petna 396 496 Szpros SR2/SR3/552/5S3 713 396
Petna 1063 596 Petna 396 396 Szpros SR2/SR3/552/553 713 346
Petna 1063 396 Petna 396 296 Witryna 1103 396
Petna 1063 296 Petna 355 896 Witryna 1103 296
Petna 920 596 Petna 355 796 Witryna 1063 396
Petna 920 496 Petna 355 696 Witryna 1063 296
Petna 920 446 Petna 355 596 Witryna 920 396
Petna 920 396 Petna 355 496 Witryna 920 296
Petna 920 296 Petna 355 396 Witryna 860 396
Petna 860 396 Petna 284 896 Witryna 860 296
Petna 860 296 Petna 284 796 Witryna 713 496
Petna 713 596 Petna 284 696 Witryna 713 446
Petna 713 496 Petna 284 596 Witryna 713 396
Petna 713 446 Petna 284 496 Witryna 713 346
Petna 713 396 Petna 284 446 Witryna 713 296
Petna 713 346 Petna 284 396 Witryna 600 396
Petna 713 316 Petna 284 346 Witryna 600 296
Petna 713 296 Petna 284 296 Witryna 570 396
Petna 713 246 Szuflada 140 896 Witryna 570 296
Petna 713 196 Szuflada 140 796 Witryna 396 596
Petna 713 146 Szuflada 140 696 Witryna 396 496
Petna 600 596 Szuflada 140 596 Witryna 355 896
Petna 600 496 Szuflada 140 496 Witryna 355 796
Petna 600 446 Szuflada 140 446 Witryna 355 596
Petna 600 396 Szuflada 140 396 Witryna 355 396
Petna 600 346 Szuflada 140 346 Witryna 284 896
Petna 600 296 Szuflada 140 296 Witryna 284 796
Petna 570 596 Szuflada 140 196 Witryna 284 596
Petna 570 496 Szuflada 140 146 Witryna 284 496
Petna 570 446 Szuflada 110 596 Witryna 284 396
Petna 570 396 Szuflada 110 496

Ze wzgledu na ograniczenia wynikajace z ksztattu i wielkosci wzordw frezowanych na poszczegélnych profilach, w nielicznych przypadkach rze-
czywisty , Typ” frontu moze réznic sie od wzorca przedstawionego w powyzszej tabeli

Ze wzgledu na uwarunkowania technologiczne i estetyczne, poszczegdlne typy frontéw w ramach jednego profilu moga znacznie
roéznic sie od siebie sposobem frezowania. Na sposob frezowania maja wptyw minimalne wymiary formatek (w jednym profilu front
petny, szuflada i blenda moga sie znacznie réznic). Ponizej przedstawiamy przyktadowe elementy.

Blenda
Szuflada z wycieciem

L —— | |==

UL (UL (00

A Blenda tukowa Szuflada
Front petny Szpros 4 Szpros 6 Szpros 8 Witryna Pilaster
Symbole graficzne uzyte w opisach poszczegélnych profili
z
zestaw ANTYCZNY zestaw DZIELONY
(zeas::\gr(z)xSN rofil K (blenda + para drzwi tukowych) w (front zew.) profil... Z SZPROS
p profit... profil ..L (front wew.) profil... W

7/



Minimalne rozmiary formatek (w mm) / Minimum sizes of formats (mm)

Wzér frezowania Petne (wys. x szer.) | Witryna (wys. x szer.) | Szpros (wys. x szer.) | Szuflada (wys. x szer.) Blenda (wys. x szer.) Blenda tukowa (wys. x szer.)
profil A 235 196 240 216 396 336 140 196
profil B 100 100 240 240 100 100
profil B1 100 100 240 240 100 100
profil C 100 100 216 216 336 336 100 100
profil D 196 196 216 216 336 336 140 196
profil E 100 100 216 216 100 100
profil E1 100 100 216 216 100 100
profil E2 100 100 216 216 100 100
profil E4 100 100 240 240 100 100
profil F 100 100 216 216 100 100
profil G 235 216 240 216 140 216
profil G1 216 216 216 216 336 336 140 216
profil H1 196 196 216 216 336 336 100 196
profil H2 235 216 240 266 100 196
profil H3 166 180 216 216 336 336 110 180
profil H4 196 196 216 216 336 336 100 100
profil | 235 246 266 246 100 100
profil K 216 216 216 216 100 100
profil L 100 100 216 216 336 336 100 100
profil LU 166 166 216 216 336 336 110 170
profil L9 100 100 240 240 336 336 100 100
profil M 196 196 216 216 336 336 140 196
profil O 235 235 266 266 336 336 100 235
profil O1 196 196 240 240 336 336 100 196
profil 02 196 196 240 240 336 336 140 196
profil O3 196 196 240 240 336 336 100 196

100 100 140 296
profil 04 196 196 240 240 336 336 140 196
profil 05 196 196 240 240 336 336 100 196
profil Q Q1 100 246 240 246 100 246
profil Q2 100 240 240 240 100 246
profil R 216 216 240 240 336 336 140 216
profil S 100 100 216 216 100 100
profil S2 100 100 216 216 100 100
profil S3 100 100 240 240 100 100
profil T 100 146 240 240 100 146
profil T2 140 100 140 100
profil T20 100 100 100 100
profil T3 110 146 276 240 110 146
profil T31 110 146 276 240 110 146
profil T4 100 270 258 270 100 270
profil T6 100 100 240 240 100 100
profil T8 100 100 100 100
profil U 235 196 240 216 140 196
Profil U1 235 196 240 216 336 336 140 196
Profil V, V1 216 216 216 216 336 336 140 216
Profil V2 270 270 216 216 100 100
Profil V3 235 235 216 216 336 336 100 110
Profil V4 216 216 216 216 336 336 140 216
profil W, W1 100 246 216 246 100 246
profil RB 235 246 235 246 100 100
profil RE 140 246 235 246 140 246
profil RF 235 246 235 246 100 100
Przy oklejaniu foliami w wysokim potysku (folie 0 oznaczeniu 160... 189, 268, 900) minimalny wymiar witryny: 284x284 mm
Fronty foliowane**: 2560x1150 mm; fronty fornirowane i lakierowane: 2560x1260 mm; fronty akrylowe: 2560x1200 mm
** - przypadki szczegolne
- profil RE: maks. wys. - 1260 mm
- przy oklejaniu foliami w wysokim potysku (folie oznaczone 160... 189, 268, 900): maks. wymiar frontu — 2100x1150 mm
- przy oklejaniu ,poziomo”: maks. wys. - 1260 mm
- przy oklejaniu ,poziomo” foliami 0 oznaczeniu 092 i 216: maks. wys. - 1210 mm
- przy oklejaniu ,poziomo” foliami w wysokim potysku (folie 0 oznaczeniu 160... 189, 268, 900): maks. wys. - 1200 mm
Fronty oklejane ,poziomo” (z obréconym kierunkiem stojéw) to fronty oklejane folig obrécong o 90 stopni wzgledem prébki prezentowanej we wzroniku folii PVC

w
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Informacje techniczne
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Uzytkowanie, konserwacja i gwarancja

Firma Restol Sp. z 0.0. jest producentem mebli i frontéw MDF z wieloletnim
doswiadczeniem. Do produkcji naszych wyrobéw uzywamy materiatow
0 najwyzszej jakosci potwierdzonej atestami PZH. Zaréwno ptyta jak i folia
pochodzg od renomowanych producentéw, a odpornos¢ termiczna na-
szych frontow siegajaca 95 °C potwierdzona jest testami przeprowadzany-
mi wg rygorystycznej metody firmy Henkel Dorus. Nasze fronty moga by¢
wykorzystywane w meblach kuchennych, tazienkowych oraz biurowych
i pokojowych. Warunkiem utrzymania wysokiej zywotnosci naszych wyro-
béw jest zastosowanie sie do przedstawionych ponizej zasad ich uzytko-
wania i konserwacji.

Warunki przechowywania

1. Fronty MDF powinny by¢:

- zabezpieczone przed dtugotrwatym bezposrednim dziataniem Swiatta
stonecznego;

- przechowywane w pomieszczeniach czystych i niezapylonych;
W czasie magazynowania zaleca sie przetozenie frontéw (np. pianka
poliuretanowa) w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniami mecha-
nicznymi.

Zasady i sposoby uzytkowania i konserwacji

1. Powierzchnie frontéw MDF nalezy regularnie czysci¢ miekka, wilgotna
Sciereczka z mikrofibry przy zastosowaniu fagodnych srodkéw czysz-
czacych.

2. Do czyszczenia frontéw nie nalezy uzywac detergentéw o silnym dzia-
taniu, rozpuszczalnikéw, twardych gabek oraz ptynéw i past zawieraja-
cych srodki Scierne.

3. Fronty oklejane foliami w wysokim potysku i akrylowe pokryte sg folig
ochronna. Nalezy jg usuna¢ dopiero po zamontowaniu frontu. Zale-
cane jest aby przynajmniej przez 7 dni po sciagnieciu folii nie czysci¢
(przecierac) frontow.

10.

1.

W przypadku frontéw lakierowanych, akrylowych i oklejanych foliami
w wysokim potysku ich powierzchnie nalezy czysci¢ wytacznie wilgot-
ng sciereczka z mikrofibry. Dodatkowo zalecane jest zabezpieczenie
powierzchni frontéw preparatem HIGH GLOSS REFRESHER. Produkt
ten podwyzsza jej odpornos¢ na zadrapania oraz skutecznie usuwa
delikatne rysy. Butelka 100 ml wystarcza na ok. 10 m? powierzchni. Pre-
parat jest dostepny w ofercie RESTOL.

Zanieczyszczenia powierzchni frontéw substancjami mocno barwigcy-
mi powstate podczas eksploatacji nalezy niezwtocznie usunac.

Fronty powinny by¢ wtasciwie zamontowane (przy uzyciu odpowied-
niej liczby zawiaséw lub okuc) i uzywane zgodnie z ich przeznacze-
niem.

Jezeli fronty zamontowane sg w kuchni w poblizu pochtaniacza (oka-
pu), to w czasie gotowania powinien on byc¢ wigczony.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na to, aby po otworzeniu szafki front
nie znajdowat sie bezposrednio pod wtaczonym halogenem, gdyz emi-
tuje on bardzo wysoka temperature co grozi uszkodzeniem frontu.

W przypadku, gdy w kuchni znajduje sie zmywarka, nalezy bezwzgled-
nie przestrzegac instrukcji jej uzytkowania. Niedopuszczalne jest po-
zostawienie zmywarki z uchylonymi lub otwartymi drzwiczkami po
zakonczeniu cyklu zmywania, celem szybszego wysuszenia naczyn.
Czeste poddawanie frontéw dziataniu pary wodnej o wysokiej tempe-
raturze moze prowadzi¢ do uszkodzenia frontu i utraty gwarangji.
Fronty oklejane folig PVC moga by¢ montowane w poblizu piekarni-
kéw tylko w przypadku, gdy urzadzenia te s w petni sprawne, zosta-
ty wiasciwie zamontowane i posiadajg efektywnie dziatajacy system
wentylacji.

W przypadku piekarnikéw starszej generacji (bez systemu chfodzenia)
lub emitujacych zbyt wysoka temperature (powyzej 70 °C), przy mon-
tazu nalezy uwzgledni¢ (wyeliminowa¢) negatywne skutki oddziaty-
wania wysokiej temperatury. Mozna to uzyskac np. przez zwiekszenie
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odlegtosci miedzy frontami a urzadzeniem lub poprzez umieszczenie
pomiedzy piekarnikiem i boczng krawedzig frontu,ekranéw” (np. z pty-
ty widrowej).

12. Tak jak w przypadku zmywarki, niedopuszczalne jest pozostawianie

uchylonych lub otwartych drzwi rozgrzanego piekarnika.

Warunki gwarancji

1.

Producent ponosi odpowiedzialnos¢ za swoje produkty przez:
okres 60 miesiecy od daty sprzedazy dla frontow oklejanych foliami
PVCifrontdw akrylowych (wydtuzony okres gwarancji obejmuje fronty
kupione po 30.09.2012r.)
okres 24 miesiecy od daty sprzedazy dla frontéw lakierowanych.
Producent nie odpowiada za wady powstate na skutek:

niewfasciwego przechowywania, montazu i uzytkowania oraz konser-
wacji wyrobu.

dziatania wysokich temperatur przekraczajach wytrzymatos¢ termiczna
frontu

poddania gotowego frontu dalszej obrébce powodujacej naruszenia
jego struktury wew. (np.: przeciecia, frezowania pod uchwyt).
Klient jest zobowigzany do sprawdzenia powierzchni wyrobu nie-
zwltocznie po jego zakupie. Reklamacje dotyczace zarysowan lub
uszkodzern mechanicznych zgtoszone w pdzniejszym terminie nie
beda uwzglednione.
Ze wzgledu na uwarunkowania technologiczne dopuszczalne jest
wystgpienie na powierzchni 1 m? frontu wgniecen i/lub wysklepier
o $rednicy do 2 mm i wysokosci do 0,3 mm w ilosci 3 szt.
Weryfikacji powierzchni frontu nalezy dokona¢ wzrokowo wg metody-
ki okreslonej w normie PN-F-06001-3:1994 w nastepujacym brzmieniu:
,powierzchnie oceniane powinny by¢ w takim potozeniu, w jakim znaj-
duja sie w meblu w trakcie prawidtowego uzytkowania, jasno oswie-
tlone $wiattem réwnomiernie rozproszonym. Oceniajacy powinien pa-

10.

11.

12.

Uzytkowanie, konserwacja i gwarancja

trze¢ na powierzchnie z odlegtosci uzytkowej, tj. od 0,5 do 1,0 m pod
dowolnym katem. Zaleca sie aby oceniajacy w trakcie oceny zmieniat
kat pod jakim oglada powierzchnie (element pozostaje nieruchomy).
Wptyw na koricowy wynik oceny moga mie¢ tylko wady widoczne przy
zachowaniu opisanych warunkéw.”

Dopuszczalna tolerancja wymiarow gabarytowych frontéw prostych
wynosi +/- 1 mm.

Dla frontéw o wysokosci do 800 mm dopuszczalna strzatka ugiecia wy-
nosi +/- 2 mm. W przypadku frontéw o wiekszej wysokosci firma nie
daje gwarangji stabilnosci wyrobu (ze wzgledu na whasciwosci techno-
logiczne) bez zastosowania specjalnych elementéw napinajacych.
Reklamacji nie podlegaja réznice w rysunku stoi wzgledem wzornika
folii PVC oraz zmiana odcienia folii dla frontéw z réznych partii produk-
cyjnych.

Reklamacji nie podlegaja fronty, ktérych stan wskazuje na nadmierne
dziatanie wody lub wilgoci.

Reklamcji nie podlegaja fronty, w ktérych nastapito skurczenie lub od-
klejenie folii na krawedziach bedace nastepstwem dziatania zbyt wy-
sokiej temperatury.

Klient zobowigzany jest do zapoznania sie z warunkami reklamacji
oraz zasadami przechowywania, uzytkowania i konserwacji wyrobu.
W przypadku innych zaistniatych, a nieopisanych tutaj sytuacjach,
majg zastosowanie przepisy prawa cywilnego.

Wszelkie spory wynikajace ze wspotpracy pomiedzy firmg Restol, a od-
biorca, beda rozstrzygane przez sad whasciwy dla miejsca siedziby fir-
my Restol.

Zastosowanie sie do przedstawionych powyzej zasad zapewni dtuga
zywotnos¢ naszych wyrobdw, a co za tym idzie pozwoli Paistwu dtugo
cieszyc sie ich urokiem.



Petna oferta dostepna na www.restol.com.pl

Przedstawiciel

PPiH RESTOL Sp. z 0.0.
36-055 Bratkowice 6
tel. 17 855 14 62,855 10 67
fax: 17 855 16 80
e-mail: mdf@restol.com.pl
witryna: www.restol.com.pl

Katalog nie jest oferta w rozumieniu przepisow Kodeksu Cywilnego i ma jedynie charakter informacyjny. W zdjeciach aranzacyjnych moga by¢ uzyte fronty niewystepujace aktualnie w ofercie.
Ze wzgledu na ograniczenia wynikajace z techniki druku offsetowego kolorystyka frontéw moze rézni¢ sie od rzeczywistej, dlatego wyboru kolorow nalezy dokonywac na podstawie wzornika.
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